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Cool Compact

Zahlreiche regionale Gdste — von der Feuerwehr tiber Kommunalpolitik und Wirtschaftsforderung bis hin zum
Steuerberater und zur Presse — hatte Cool Compact zur Einweihung des neuen Gebdiudes eingeladen.

,Umfangreiche Schulungen

fiir Fachhandler und Planer”

Die Erfolgsgeschichte von Cool Compact seit 1995 ist beeindruckend
und findet ihren vorlaufigen Hohepunkt in den neuen Verwaltungs-,

Lager- und Produktionsgebauden. GastroSpiegel war im September
bei der Einweihung in Grosselfingen vor Ort.

Wer bereits hdufiger in Grossel-
fingen bei Cool Compact zu Gast
war, der kann nur staunen, wie
sich der Standort in den ver-
gangenen Jahren entwickelt
hat. 1995 als Vertriebsgesell-
schaft von Markus Siedler als
Geschiftsfiihrer und  Gesell-
schafter gegriindet, hat man von
Anfang an gute Umsitze erzielt,
wie er in seinem Vortrag zur
Unternehmensvorstellung  be-
tonte. Ein Vorteil war zum da-
maligen Zeitpunkt, dass auch
der Hersteller Rilling, aus dem
das Unternehmen ausgegriindet
wurde, Produkte kaufte.

2001 erfolgte der Aufbau des
Standortes  Grosselfingen im
Schatten der Burg Hohenzollern.
Seitdem wuchs das Unterneh-
men jdhrlich im ein- bis zwei-
stelligen Prozentbereich. Fiir die
kostengilinstige Eigenfertigung

und zur Belieferung der ost-
europdischen Mirkte sowie zur
Unterstiitzung des Standortes
Grosselfingen wurde 2006 das
Tochterunternehmen Krosno
Metal in Polen gegriindet.

Ausbau von Produktion

und Lager

Als wichtiger Meilenstein fiir
Cool Compact folgte dann der
Aufbau einer eigenen Blechferti-
gung und der damit vollstufigen
Produktion in Grosselfingen in
den Jahren 2011 bis 2012. Be-
reits 2015 konnte ebenfalls die
Produktionsstétte in Polen er-
weitert werden - dort vertreibt
das Unternehmen iibrigens wei-
terhin Gerite erfolgreich unter
der Marke Rilling. Ende 2017
bis 2018 wurden die Lager- und
Logistik-Kapazitiaten in Grossel-
fingen erweitert.

Den Grund fiir den Ausbau
nannte Andreas Lindauer, Ge-
schiftsfithrer  Vertrieb/Marke-
ting, in seiner Prasentation: Man
wolle auch als Qualitdtsanbieter
seinen Kunden standardisierte
Kiihlgerite, Kiihltische oder Sa-
ladetten schnell liefern konnen.
Lindauer erklart: ,Wir haben
hier in ein kapitalintensives
Fertigwarenlager investiert, um
schneller fiir unsere Kunden da
zu sein.” Die 2.500 Stellpldtzen
werden auch mit Gerdten be-
stlickt, die keine Schnelldreher
sind - dazu gehdren zum Bei-
spiel Kiihlschranke mit Linksan-
schlag oder mit Glastiiren und
Zentralkaltegerite.

In diesem Jahr wurde nun auch
ein neues Verwaltungsgebdude
in Grosselfingen errichtet und
im September eingeweiht. ,Wir
hatten keine Sitzpldtze mehr fiir
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Mit dem Verwaltungsneubau und der neuen Lagerhalle investiert Cool Compact in die Zukunft und

schlieft die Bauliicke auf dem Geldnde in Grosselfingen.

den Vertrieb“, erklidrt Andreas
Lindauer einen der Griinde fiir
den Neubau, der mit dem bishe-
rigen Verwaltungsgebdude nun
eine groBe Einheit ergibt. Dabei
wurde der Altbestand auch um-
fassend renoviert.

Kommunikation und
Transparenz

Die Biiros sind modern, funk-
tional und optisch sehr anspre-
chend eingerichtet, die Flure
sind durch hohe Glaswénde ab-
getrennt. Kommunikation und
Transparenz zeichnen das neue
Gebaude aus. Einen weiteren gro-
Ben Vorteil bietet auch der neue

Schulungsraum, der multifunk-
tional genutzt werden kann. Dar-
an schlieBt sich das Highlight des
Gebdudes an: Eine vollstindig
eingerichtete  Schulungskiiche
mit Kiihlschrdnken und Kiihlti-
schen, einem Schnellkiihler und
einem Schockfroster sowie mit
thermischen Gerdten von MKN
- darunter zwei Flexicombis. Ein
Melitta-Kaffeevollautomat rundet
den Pridsentationsbereich ab. An-
dreas Lindauer ist hochzufrieden:
,Die Prasentationskiiche bringt
uns und den Kunden erhebliche
Vorteile. Jetzt konnen wir um-
fangreiche Schulungen fiir Fach-
héandler, Planer und Anwender

durchfiihren - und das in einer
komplett eingerichteten GroBkii-
che.”

Geschéftsfiihrer Andreas Lin-
dauer erldauterte wihrend der Er-
offnung den anwesenden Gisten
aus der Region, die Cool Compact
als B2B-Hersteller kaum kennen,
auch das Vertriebskonzept. Dabei
bekannte sich Lindauer eindeu-
tig zum GroBkiichen-Fachhan-
delsmodell unter Einbeziehung
der GroBkiichen-Fachplaner. An-
schlieBend wurde das Sortiment
von Kiihl- und Tiefkiihltischen
tiber Kiihl- und Tiefkiihlschran-
ken bis hin zu Schnellkiihlern
und Schockfrostern vorgestellt.

Abgerundet wurden die Vortrage
durch einige Daten und Zahlen
zum Unternehmen - so betragt
der Gruppenumsatz inzwischen
zirka 45 Millionen Euro.

Fertigungstiefe und
Lagerkapazitaten

Bei den Fihrungen durch das
Unternehmen konnten sich die
Besucher von der Leistungsfé-
higkeit, der Fertigungstiefe und
den groBen Lagerkapazitdten
iiberzeugen. Lindauer wies beim
Wareneingang darauf hin, dass
der Bereich deshalb so klein ge-
halten wurde, weil man aufgrund
der Blechverarbeitung und ho-
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Die Fiihrung des polnischen Tochterunternehmens Krosno Metal schenkte den
Geschdiftsfiihrern Andreas Lindauer (l.) und Markus Siedler (2.v.lL.) zur
Einweihung ein Firmenlogo aus echter polnischer Eiche.

hen Fertigungstiefe nur Kompo-
nenten und tiiberwiegend kleine
Teile bendtige. Im weiteren Ver-
lauf konnte die Blechbearbei-
tungsstraBe bestaunt werden.
Hier wird das Blech - anders
als in vielen anderen metallver-
arbeitenden  GroBkiichentech-
nik-Unternehmen - vom Coil
verarbeitet. Der Betrieb erfolgt
in zwei Schichten; bei Bedarf
konne auch eine ,unbemannte
Geisterschicht® iiber Nacht oder
am Wochenende hinzukommen.
In der anschlieBenden Produk-
tion findet der Besucher zwei
geteilte Bereiche. Die vorgefer-
tigten Baukdorper aus der Blech-
verarbeitung werden entweder

in die Standardfertigung {iber-
nommen - hier wird auch auf
Lager produziert — oder in den
Bereich der Sonderfertigung.
Dort werden in der Regel die
fiir Projekte vorbestellten Ge-
rite hergestellt. Zum Abschluss
wurden die Priifanlagen und
das vergroBerte Lager vorge-
stellt. Insgesamt hat Cool Com-
pact in die Gebdude fiir Ver-
waltung, Produktion und Lager
zirka finf Millionen Euro inves-
tiert. Das wurde im Anschluss
an die Einweihung noch einmal
zlnftig gefeiert — mit einem
Oktoberfest fiir alle Mitarbeiter
und ihre Familienangehdrigen.
rl

Andreas Lindauer (r.) erlduterte wihrend des Firmenrundgangs unter anderem
die Blechverarbeitung im Laserschneider.

6

Lang 15]'

Prdsentierten die neue, komplett eingerichtete Schulungskiiche fiir Fachhéndler,
Planer und Anwender (v.1.): Markus Siedler, Andreas Glose, Andreas Lindauer,
Friedhelm Schwald und ,Kiichenchef* Alexander Kirsch.

Bevor die Kiihlgerdte das Unternehmen verlassen, werden sie intensiv gepriift.
Hier hat der Hersteller in den vergangenen Jahren viel in die Priiftechnik investiert.

Die Blechfertigung bei Cool Compact erfolgt vom Coil und wird in zwei
Arbeitsschichten betrieben.
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